Werkzeuge
CR‘WN fiir den Profi’

NORGE

GrofBe spielt keine Rolle.
Unsere Werkzeuge schaffen fast alles!
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Die groBten Olympischen Ringe aus Metall fiir die Spiele in London 2012.
25 Meter lang. 12 Meter hoch.

Material: 2,5mm Aluminium - Verwendetes Werkzeug: 4mm “Multi-Purpose” Spiral-Einschneider von Crown Norge AS.
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“MULTI-PURPOSE” - FRASER

(Mehrzweck-Spiral-Einschneider)
Fiir Aluminium, ACM, Messing,
Kunststoffe, Holz / MDF etc.

Rechtdrall

" “MULTI-PURPOSE” - FRASER
mit DLC-Beschichtung zum Frasen
{ von Aluminium ohne Kiihimittel!

Art.Nr. Rechtsdrall
51-1,0/3-4-38 MP
51-1,5/3-8-38 MP
51-2,0/3-6-38 MP
51-2,5/3-6-38 MP
51-3,0/3-6-38 MP
51-3,0/3-11-38 MP
51-2,0/4-8-50 MP
51-2,5/4-8-50 MP
51-3,0/4-8-50 MP
5$1-3,0/4-11-50 MP
51-3,5/4-12-50 MP
51-4,0/4-8-50 MP
51-4,0/4-12-50 MP
S$1-4,0/4-14-50 MP
51-4,0/4-22-50 MP
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Linksdrall

[ 5 ] 50 W™ Art.Nr. Linksdrall | d [D (] L |
[51-1.0/32:38 MPOC | 1,03 ] 2 35
[57-15/3338 MPIC_|1,5[3] 3 35
[572.0/3438 MPC_|2.0[ 3] 4 |38}
ST20/6650MP_|20] 6 | 6 | 50 |l57-3,0/5638 MPOC [3.0[3] & |38
ST25/6650MP_[25] 6 | 6 | 50 |lS73,0/51138 MPDC[3.0[ 3 11[38]
ST30/6650MP_]30] 6] 6 [ 50 WS120/2650 MPOC |4.0[4] 8 |50}
S1:80/61150MP 3016 [ 11150 |'ST3 0731250 MPDC[4.0[ 4| 12[50]
S185/61250MP 13516 112 1 50 WST5 576450 MPoc |2.0]6] 4 [50]
S140/6650MP 1401616 |50 Bs750/6650 MPOC [3.0[6] 6 [50]
o 20/61250 VP 14016 1121 50 W75 5/6-1150 MPOC|3.0] 6 [11]50]
&S| 51-4.0/6-1450 VP[40 6 | 1450 =775,6550 vpoc [4.0[6] 8 [50]
i o12.0/6e250 VP 14016 122150 WS74,6/6-12.60 MPoC[4.0[ 6] 12[50)
2} o1 50/61250MP 1501 6 112 [575.0/61250 MPOC[5.0[ 6 [12[50]

[S150/61650MP 15016 116 1 50 Ws75 5/62260 MPOC[5.0] 6|22 [60]
5] 5150/62250MP | 50 | 6 | 22 | SO IS75 561550 MPDC[6,0[ 6] 12]50]
5] 51 6.0/61250MP | 60 | 6 | 12 | SO IS755,/60060 MPDC[6,0 6 ]22]60]

5100/62050 VP 16016 120 150 et 0/8006a vEDC[E 0B [Pe o]
E[5T60/5ee5s P [ 60| 6 (22| 50 Moo eos s wene[sols 5o o]
§] 576.0/65264 VP | 60| 6 52 | 54 e oo venafodioloo]e]

[676.0/6:32100 MP| 6.0 | 6 | 32 | 100
2] S1-8.0/8-2264 MP [ 80 ] 8 [22] 64 |
] 5T6.0/63264 VP [ B0 6 |32 | 64|
] ST6.0/64276 VP [ B0 6 |42 [ 78 |

[576.0/542100 MP| 5.0 | 6 | 42 [ 100
E|ST00/ 02264 WP [10.0] 10 22 | 54
] 57100/703276 MP [10.0] 10| 32 | 76 |

4
a
4
P
a
4
4

4,

| o ENEN|S)
ulo o|w

w
O o

1994yoNmas)

Spiral - Einschneider
Schneidendurchmesser
Schaftdurchmesser
Schneidenlange
Gesamtlange
Multi-Purpose

Acryl

Linksdrall (“Down-Cut”)

Auch als gewuchtete Ausfiihrung

3 D / V-Nut-Fraser ! Zweischneider mit Beschichtung
Kunststoffe, Holz/MDF. Massiver fiir Edelstahl, gehirteten Stahl, Resopal

Hartmetallkern, 5Smm dick. Sehr stabil.

e e ViusFraser] V 1 D] ¢ L]
[o052/860 [0 [92] 6 [08[ 2]
[o032/1260 60 [a2[12]20] 2]
B 015/650 90 [16] 6 [ 8 [55)]
[o076/890 o0 [16] 6 [ 8 [55)]
[o038/890 o0 [52[ 5 [16]e"]

[o052/1250 |90 @212 16t . [So0/6025 |05 ][0

[o032/8120 Tre0(32] 8 [10]50 R [5215/6525 [15[63[a5]07]

Al 5555/5150 [150[32] 5[5 (50 [s22.0/6325 [e0[6a[a5]07]

[525.0/6545 [50[65[45]07]

[5520/6525 J20[6]5[25]07]




Gravierfréiser fiir
Acryl, Kunststoffe

Radien- und
Kopierfraser in
Spiral-Einschneider-
Ausfiihrung fiir Holz,
Acryl, Kunststoffe
und auch Gummi!

NEU!

Gewuchtet (B) fiir eine
bessere Oberflachenqualitat,
erhohte Standzeiten der
Werkzeuge, sowie eine
langere Lebensdauer
der Spindel!

“Acrvlil-
Fraser

iy

Diamant-
Bolier-Werkzelge

|

5.
1+

Glés‘klare ;
Schnittkanten
Min,Acryl!

N a—

Verursacht keine Spannungen im Material!

[ Art.Nr. Linksdrall | d D[ (| L]
[571.0/3556 A0C [ 10] 3| 5 [o8]
[5115/3a56 A0C [15] 3| 28]
[572.0/5556 A0C [20] 3 [ 6 ]9
[573.0/5556 AC [30] 36 o8]
[ST50/51158 ADC[ B0 3 [T1]8]
[S72.0/2550A0C [20] 458 [o0]
[512.0/21250 ADC[ 2.0 @ [12[50)]
[ST20/21450 ADC[ 0] 4 [ 1450
[ST20/6550A0C [20] 5|6 [o0]
{'573,0/6650 ADC |3.0] 6| 6 |50
[575.0/61150 ADC[ B0 6 [T1]50)]
[512.0/6550 A0C [20] 58 [50
[512.0/61250 AC[ 2.0 6 [12]
[sT2.0/61a50 A0C[ 20 6]
[sT50/61250AC[ 50 6
[S75.0/6 1560 AOC[50] 6]
[sT5.0/62060 A0C[ 50 6]
[sT60/51250A0C[ 60 5]
[ST60/62060A0C[60] 6
[ST80/8 1250 A00[ 80 5
[sT80/82062 AC[80] 8]
[sT80/85270A0C[ 80 8]
[5T00 702257 Ac[ o002
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“ACRYL” - FRASER
Polierte

Spiral-Einschneider
Fiir Acryl, Kunststoffe, Holz

| Art.Nr. Rechtsdrall | d | D | £ | L
5$1-1,5/3-6-30 A
51-2,0/3-6-30 A
51-2,0/3-8-30 A
51-2,0/3-11-38 A
5$1-2,5/3-6-30 A
51-2,5/3-11-38 A
51-3,0/3-6-30 A
51-3,0/3-11-38 A
51-3,0/3-22-50 A
51-2,0/4-6-50 A
51-3,0/4-11-50 A
51-4,0/4-8-50 A
51-4,0/4-12-50 A
51-4,0/4-14-50 A
51-4,0/4-22-50 A
51-4,0/4-32-64 A
51-2,0/6-6-50 A
51-3,0/6-6-50 A
51-3,0/6-11-50 A
51-3,0/6-22-60 A
51-4,0/6-8-50 A
51-4,0/6-12-50 A
51-4,0/6-14-50 A
51-4,0/6-22-50 A
51-5,0/6-12-50 A
51-5,0/6-16-50 A
51-5,0/6-22-50 A
51-6,0/6-12-50 A
51-6,0/6-22-50 A
51-6,0/6-22-58 A
51-6,0/6-32-64 A
51-6,0/6-32-100 A
51-6,0/6-42-76 A
51-8,0/8-22-64 A
51-8,0/8-32-64 A
51-8,0/8-42-76 A
51-8,0/8-42-100 A
51-8,0/8-55-100 A
51-10,0/10-22-64 A
51-10,0/10-32-76 A
51-10,0/1042-76 A
51-10,0/10-55-100 A
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NR. FUR EDELSTAHL, GEHARTETEN STAHL !

speg 1 LA O araves

Sehr gut fur feine Gravuren in Stahl
(Nur auf stabilen Maschinen mit
Hochfrequenz-Spindeln)

\

AN AN 3\
sper 1A O araverr
D L

3.0mmx28mm (7) HR-SE(30°)
3,0mmx38mm (7) HR-SE(30°)
4,0mmx38mm (7) HR-SE(30°)
4,0mmx38mm (9 + 9) HR-DE(30°)
4,0mmx45mm (10 + 10) HR-DE(30°)

D: Schaftdurchmesser
:  Gesamtlange

: halbiert
: geviertelt

 einseitig geschliffen Joachim Steidel, Leiter Vertrieb, Grafik & Munzindustrie, LANG GmbH & Co. KG

Toleranzen:
-0.000 mm
+@D@@5nmnm_ M

sper 1] C 0 aravery

Fur Hochfrequenz-Spindeln
und riemengetriebene Spindeln.

T Auch ausgezeichnet fur Messing und Aluminium

MEHR UND BESSER GRAVIEREN!
IWENIGER NACHSCHLEIFEN!
SPITZENQUALITAT AUS
VOLLHARTMETALL MIT ULTRA-DUNNER,
NUR 0,5y BESCHICHTUNG!

i M&aé%zaq//a/‘e& Jean; LANG| Freis- and

r : Halbierungslange ?/‘d”’/é/‘/f(d«f@é/;(@/( W(G/M/‘éze«//e von 5/‘06{//( /%/‘%@,/”

i

sper IV OO aravery
D L

3,0mmx38mm (7) HR-SE(30°)
3,.0mmx38mm (7/5) QR-SE(30°)
4,0mmx38mm (8) HR-SE(15°,30",45°)
4,0mmx38mm (8/6) QR-SE(30°]
4,0mmx38mm (9+9) HR-DE(30°)
4,0mmx45mm (10 + 10) HR-DE(30°)
6,0mmx50mm (12) HR-SE(15°,30°,457]
6,0mmx50mm (12/10) QR-SE(30°)
6,0mmx50mm (12 + 12) HR-DE(30°]
4,365mmx165mm (13) HR(30°]
4,365mmx165mm (13/11) GR(30°)

DE: be\dsewtig geschliffen
= gewuchtet
( J: Schneidevinkel

NUR HALBIERT:
4,0mmx38mm(11)HR-SE-BL
4,0mmx38mm(9+9)HR-DE-BL
4,365mmx165mm(13)HR-BL

6,0mmx50mm(13)HR-SE-BL

NUR GEVIERTELT:

6,0mmx50mm(13+13)HR-DE-BL

4,0mmx38mm(11/9)3R-SE-BL

4,365mmx165mm(13/11)3R-BL

6,0mmx50mm(13/11)8R-SE-BL

Toleranzen:
-0.000 mm
40,01 0mm

Neu! "Economy Line”:

GESCHLIFFEN. SPITZE 0,0mm.
BESCHICHTUNG | - 2,8p

3,0mmx38mm(7)HR-SE (30°]
3,0mmx38mm(7 /5)AR-SE (30°)

4,0mmx38mm(8)HR-SE (30", 45°)
4,0mmx38mm(8/6)AR-SE (30°]
4,0mmx38mm(S+9)HR-DE (30°)

6,0mmx50mm(13)HR-SE (30", 457)
6,0mmx50mm(13/11)AR-SE (30°)

6,0mmx50mm(13+13)HR-DE (30°)

4,365mmx165mm(13)HR (30°]
4,365mmx165mm(13/11)G8R (30°]

Ritzdiamanten:
90° und 120°
3,175 x 28mm
3,175 x 114mm
4,365 x 165mm

Diamant
Adapter

Spitze:
0,125mm
0,25mm

. 0,38mm
Rotierende 0.51mm

Diamantwerkzeuge: 0.64mm
3,175 x 127mm 0,76mm
4,365 x 178mm 1,02mm

Norwegen

Tel: (+47) 69 33 75 83,

- 4
CR‘WN Fax: (+47) 69 33 62 07

post@crown-norge.no d
NORGE WWW.Crown-norge.no

SCHWEIZERISCHER o
VEREAND DER GRAVEURE Nk Gravermester

MITGLIED DES SCHWEIZERISCHEN UND NORWEGISCHEN GRAVEURVERBANDES
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